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Pulsni Nd:YAG laser (1 064 nm) ve spojeni s CNC fizenym linedrnim XYZ polohovacim stolem je pouZzivan pro Sirokou

oblast aplikaci interakce laserového zafeni s materidlem. Fokusacni ¢ocka 100 mm je soucasti pevné pracovni hlavy. Pohyb

linedrnich os je fizen G—kody v souboru, ktery je editovan podle pozadavk( uZivatele.
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>

bodové a preplatované svarovani

jednorazové a perkusni vrtani kovl a nekovl
gravirovani napisli a vzorud na libovolné povrchy
2D fezani kovovych plecht

orysovani a texturizace nekovovych materialQ

preplatované pretavovani povrch( kov(

TYPY VZORKU

> kovové félie od 0,1 mm do 1 mm — ocel, slitiny médi,

>

hlinik, titan

nekovy — papir. kliZe, sklo, keramika, kfemik

PARAMETRY MERENI/PRISTROJE

>

maximalni vykon 150 W pro svafovani, primér
v ohnisku 0,6 mm
maximalni vykon 60 W pro fezani a vrtani, primér

v ohnisku 0,2 mm

maximalni vykon 45 W pro jemné gravirovani, primér

v ohnisku 0,15 mm

rozsah linedrnich os XY 500 mm x 500 mm
pracovni rychlost az 50 mm/s

minimalni programovatelny krok 0,01 mm

minimalni tolerance rozmérd tvaru +/- 0,05 mm

DALSTINFORMAGE NA VYZADANI

REGIONALNI CENTRUM
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PFicny profil svaru hliniku.
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